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La presente invention se rapporte a des bandes 
nV gamissage on d'etancheite, des'tinees a 9a decora- 
tion ou a la finition; ces bandes permettent de 
cacber une bordure, sur laquelle elles sont fixees, 
qui sans cela sera-it disgracieuse; elles peuvent 
en outre, com prendre line parti e d'etancheite, qui 
coopere avec une porte, ou un autre element de 
fermeture. pour la suppression des courants d'air, 
de la poussiere ou de Thumidite. 

Ces bandes de garnissage ou d'etancbeite sont 
dVmploi courant, sur les vebicules, autour de la por- 
tiere ou des autres ouvertures. Elles sont habi- 
tuellement portees par une pince continue, sensi'ble- 
ment en forme de U rcnverse, ou par une serie 
de courtes pinces espacees, de forme simi'laire. Ces 
pin ces chevauchent la bordure support et main- 
tiennent la bande en place sur cclle-ci, par friction 
ou enclenchement. 

II est souvent necessaire de plier les bandes, 
autour des courbes de petit Tayon, et elles risquent 
par consequent beaucoup de former des ondula- 
tions, qui nuisent a leur aspect decoratif mais affec- 
tent aussi de fa$on notable leur bon ajustage sur la 
bordure support. En outre, si la bande est associee 
a une parti e d'etancheite, ces ondulations diminuent 
ses caracteristiques d'etancheite, par rapport a l'e- 
lenient de fermeture ou a la bordure support. Dans 
ce dernier cas, Fhumidite peut penetrer a 1'inte- 
rieur de la bande et provoquer la corrosion de la/ou 
des pinces et/ou de la bordure. 

La presente invention a pour oh jet une bande 
de garnissage ou d'etancheite, qui est plus souple 
et n'est pas sujette au tort ill ement, et qui pent ce- 
pendant etre fabriquee en resine synthetique ther- 
moplastique. 

Une bande de garnissage ou d'etancheite selon 
I'invention comprend des ondulations trans versales, " 



ou des nervures, sur sa surface extericurc et/ou 
interieure. De cette maniere, la bande est renduc plus 
flexible dans une direction longitudina'le. Les ondu- 
lations sont disposees de preference perpend'iculai- 
rement a 3'axe longitudinal de ia bande, mais elles 
peuvent egalement etre placees suivant un angle 
quelconque. On peut en fait employer deux lignes 
d'ondulations, inclinees par rapport a 1'axe longi- 
tudinal et secroisant reciproqu ement. 

De preference, les bords longitudinaux de la 
bande sont tournes vers finterieur et vers le haut, 
a Tinterieur de 'la ou des pinces. lis sont coin ces 
entre les ailes de ces pinces et la bordure support. 

Les ailes des pinces peuvent etre tournees vers 
Pinterieur, k leurs extremites. Elles peuvent aussi 
comporter des dents emfbouties ou pliees vers Pinte- 
rieur, qui peuvent, si on 1c desire, etre assez aigues 
pour perforer les bords de la bande et venir f rotter 
sur la bordure support. 

En variante, la ou les pinces peuvent etre mu- 
nies de dents qui viennent directement en contact 
avec la bordure support, ia profondeur des parties 
de la bande tournee vers 1'interieur etant telle que 
celles-ci ne sont pas perforees, mais sont seul ement 
serrees entre les ailes de la pince et la bordure. 

Le form age de la bande avec des ondulations ou 
des nervures transversaies, qui de preference ne s'e- 
tendent pas & 1'dnterieur de la ou des pinces, cette 
derniere partie de la bande restant unie, peTmet 
de mouler la bande a parti r d'une matiere thermo- 
plastique relativement mince. On obtienl ainsi un 
produit tres flexible, meme dans des conditions de 
grand froid, et dont Tepaisseur parait beaucoup 
plus importante qu'elle ne Test en realite. 

La bande obtenue peut etre cintree. autour des 
courbes de petit rayon, sans tortillement. Les ondu- 
lations. ou les nervures, ameliorent Taspect orne- 
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mental de 3a bande. et empechent rapparilion de 
la pince a 'travers la matiere plastique, quand la 
bande est pliee suivant un angle aigu. 

L'invention sera mieux- comprise a 3a lumiere de 
la description -de ses formes 6" execution non limi- 
tatives representees sur les dessins annexes. 

Figure 1 est une perspective d'une bande de gar- 
nissage suivant ^invention, ajustee sur une bordure 
support et cintree autour d'une courbe de petit 
rayon. 

Figure 2 est une perspective partielle de la bande. 
Figure 3 est une coupe longitudinal, suivant l'axe 
de 'la bande. 

Figure 4 est une perspective paTtielle d'une autre 
forme de realisation dc la bande. 

Figure 5 est une coupe longitudinale, suivant l'axe 
de cette bande, et 

Figure 6 est une. perspective de la bande des fi- 
gures 4 et 5, dans la formequ'elle prend lorsqu'elle. 
est montee sur une 'bordure support. 

Les bandes 1 representees sont moulees ou extru- 
dees, a partir d'une matiere moulab'le convenable, 
comme par exemple une resine synthetique thermo- 
plaslique. Les bandes, sont moulees eh forme plate. 
Leiirs bords longitudinaux 2 sont tournes vers Yin- 
terieur, parallelement.au; reste.de -la bande, comme 
represent sur les figures 2 et 4. Toutefois, sur ces 
figures," les extremites avant des bords 2 sont sou- 
levees, de maniere a montrer plus claircment la 
surface interieure de la bande. 

Chaque bande est destinee a etre montee sur une 
bordure support 3, au moyen d'une pince conti- 
nue, ou d'une serie de pinces espacees, sensiMement 
en forme de U renverse. Une pince 4. de ce type, 
est visible sur la 'figure!. Les bords longitudinaux 
2 enferment les ailes de la pince, comme repre- 
sent sur la figure 1. On peut employer nMmporte 
quel type convenable de pince, cette derniere ne 
faisant pas partie de la presente invention. La/ou 
les pinces sont toutefois construites, de 'facon con- 
nue, de maniere a pouvoir etre pliees suivant des 
courbes de petit rayon, comme dans le cas de la 
figure 1. 

II est trcs soubaitable que la 'bande de garnissage 
suive une courbe' a petit rayon, sans plissement. 
Pour eel a, comme represented sur les ^figures 113, 
la bande est ondulee, et comporte des ondes 5. 
Celles-ci sont disposees transversalement par rapport 
a la 'bande. Toutefois, les bords longitudinaux 2 
ne presentent pas d 'ondulations. En raison de la 
forme d'ondulation reelle, les ondes sont visibles 
a 1'interieur et a 1'exterieur de la bande. 

La surface exterieure de la bande de' -garnissage 
peut egalement etre deooree par un dessin appro- 
prie, obtenu pendant '1'operation de rnoulage. ; 

On constate que les ondulations permettent un 
cintrage relativemenjL'lrbre de la bande, autour d'une 
coutbe de petit rayon, ' mais elles resistent * a Ea 



tendance au tortillement lateral de la bande. Si ce 
dernier pbenorriene n'etait pas evite, F aspect gene- 
ral de la bande de garnissage serait moins agreable, 
et les bords 2 ne seraient pas en contact parfait 
avec la bordure support. 

Au lieu d'ondulations, la bande peut comporter 
des nervures interieures transversales 6, comme re- 
presente sur les figures 4 et 5. Dans ce cas, les ner- 
vures ne s'etendent qu'a travers une partie seule- 
ment de la 'largeur de la bande. Dans une autre 
forme, les nervures peuvent etre disposees ex'terieu- 
rement. Dans tous les cas, ces nervures sont pla- 
cees en travers de la partie de la 'bande qui est 
soumise au cintrage maximum. 

Si les nervures' sont interieures, la surface exte- 
rieure de la bande peut presenter un dessin appro- 
prie ou une decoration, comme dans Texemple re- 
presente sur la figure 6. 

Bien que les nervures 6 soient de preference 
disposees sur la surface interieure de la bande, elles 
peuvent etre' exterieures, ou interieures et exterien- 
res. sans sortir du cadre de l'invention. 

Dans le cas ou la bande est deslinee, en plus 
dn recouvrement d'une bordure qui serait sans cela 
disgracieuse. a assurer unc etancbeite, ellc comporte 
des parties d'etancbeite, solidaires on formees sepa- 
rement. Ces parties viennent en contact d'eran- 
r.beite. avec nne porte. on un autre element de fer- 
meture. 

II est entendn que des cbangements de detail peu- 
vent &tre. apportes dans la forme et la construction 
du dispositif suivant l'invention, sans sortir du ca- 
dre de la presente invention; celle-ci n'est pas li-mi- 
tee aux formes d'execution particulieres represen- 
tees et decrites plus baut. 

RESUME 

1. Une bande de garnissage ou -d'etancbeite qui 
comporte des ondulations ou des neTvures sur sa 
surface exterieure et/ou interieure, de maniere a 
la rendre plus flexible dans une direction longitu- 
dinale. 

Le dispositi'f suivant l'invention peut, en outre, 
presenter une ou plusieuTS des caracteristiques sui- 
vantes : 

2. La bande est prevue pour le montage sur une 
bordure- support, au moyen d'une ou de plusieurs 
pinces; celles-ci sont sensiblement en forme de U 
renverse, et sont moulees ou extrudees a partir de 
matiere therm oplastique moulable; la bande com- 
prend une partie centrale avec des ondulations ou 
des nervures transversales, et des bords longitu- 
dinaux rabattus vers 1'interieur, dans des directions 
opposees, vers, l'axe longitudinal de 3a partie cen- 
irale, el places dans- un plan parallele au plan de la 
partie centrale. 
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3. La bande est obtenue d'abord clans une forme 
piate; elle est plice autour de la ou des pieces, 
suivant % de maniere a enfermer ces demieres; 
les bords iongitudinaux de 3a bande sont diriges 
vers le haut, a Tinterieur de la pince. 

4. La partie centrale de la bande est ondulee sur 
toule sa largeur. 

5. La bande comporie, sur sa surface interieure, 
des nervures txansversales espacees. 
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6. Les nervures s'elendent a travers une partie 
seulement de la largeur de la partie -cenlrale. 

7. La bande est o'btenue par moulage ou extrusion 
d'une resinesynthetique thermoplastique. 

Soci&tc ditc : 
BRIGHT MANUFACTURING COMPANY LIMITED 

Par procuration ; 

Armand Kohn 
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